
1. DESCRIPCIÓN

2. PROPIEDADES Y CARACTERÍSTICAS

● Propiedades demulsificantes, que ayudan a repeler el agua en el sistema de trabajo

● Estabilidad térmica y control de oxidación en condiciones severas de operación.

● Protección contra la formación de depósito de lodos, lacas y barnices.

3. APLICACIONES

4. CARÁCTERÍSTICAS TÉCNICAS

5. CARÁCTERÍSTICAS TÉCNICASPRESENTACIÓN
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RESULTADOS 
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ANÁLISIS MÉTODO UNIDAD

Apariencia N/A

g/ml

ASTM comparativo

El aceite ENERGY OIL HIDRÁULICO ISO 68 es un fluido de transmisión de fuerza elaborado con

bases lubricantes de origen parafínico. Debido a su composición química ofrece estabilidad y

eficiencia a lo largo de su uso en los sistemas hidráulicos que no requieran aceites especializados.

Recomendado para sistemas en que la demulsibilidad no sea crítica, siendo utilizado en sistemas

hidráulicos de alta presión, como maquinaria industrial de remoción de tierras, minera, agrícola,

grúas y montacargas.

ESPECIFICACIÓN

Ambar
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